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1 - centralny profil mocujacy

2 - element mocujacy uchwytu dolnhego i maszyny
3 - element mocujacy

4 - element mocujacy piaste i ramie

5 - Sruby mocujace

6 - Sruba gtéwna

7 - nakretka

8 - gtowica dolna

9 - tozysko gtowicy dolnej

10 - rowki Srednicy talerza dolnego danej puszki
11 - gtowica gérna

12 - ramie gtéwne z rolkami (z rolkami 1 2)

13 - piasta tozyskujgca os

14 - uchwyt do napedu

15 - koncéwka piasty z gwintem

16a - rolka pierwsza

16b -rolka druga

17 - Sruby z nakretkg ceowa

18 - Sruba regulacyjna zmiany Srednicy puszki
19a - tozyska w piascie dolne

19b - tozyska w piascie gérne

20a - tozyska kulkowe rolek dolne

20b- tozyska kulkowe rolek gérne

21- rowki profilowane
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Zamykarka do puszek Nel maszyna standardowo stuzy do zamykania puszek metalowych o srednicy
99 mm (Easy-open). Mozna na niej zamyka¢ puszki o wysokosci od 20 mm do 120 mm.

Montaz Maszyny

Maszyne przed rozpoczeciem pracy nalezy zamocowac do stotu(miejsca gdzie bedzie sie odbywato
konfekcjonowanie w puszki).

Ustawienie Rolek
Rolki sg fabrycznie ustawione przed wysytka. W przypadku ich rozregulowania nalezy
ustawié je ponownie, zaczynajgc od rolki operacji pierwszej.

- Parametry Ustawienia Rolki 1

1. Warga rolki nad wargg gtowicy: 0,2 mm
2. Rowek rolki od rantu gtowicy: 1,1-1,3 mm

- Parametry Ustawienia Rolki 2

1. Warga rolki nad wargg gtowicy: 0,3 -1 mm
2. Odlegtos¢ rolki od rantu gtowicy: 0,8 - 0,9 mm

Zamkniecie Puszki

Podczas zamykania nalezy energicznie obraca¢ uchwytem napedu. Przed rozpoczeciem zamykania
puszki nalezy docisng¢ puszke z wieczkiem dzieki nakretce, puszka powinna by¢ tak docisnieta aby
podczas przejazdu rolek nie zatrzymywata sie.

W razie watpliwosci zamkniecia, zaleca sie kontrole zamka puszki. W zestawie dotgczono otwieracz
do puszek ktérym nalezy otworzy¢ zamkniete wieczko, nastepnie potem nacigé szew puszki,
odciggnac szew wieczka i zbadac¢ dtugos¢ haku puszki za pomocg suwmiarki minimalna wartos¢ 1,8
mm, jesli jest mniejszy nalezy mocniej docisng¢ nakretka puszke.

Konserwacja Maszyny

Po kazdorazowej pracy na maszynie zaleca sie nasmarowanie rolek operacji 1, 2 oraz gtowicy gérnej
smarem spozywczym.

Proces Utrwalania Konserw
- Pasteryzacja

- Gotowanie przez 3 godziny od momentu zagotowania wody, nastepnie chtodzenie
+  Przechowywanie w maksymalnie 8°C
«  Okres przydatnosci: 6 - 12 miesiecy
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- Tyndalizacja

. Pierwszy dzien: gotowanie przez 90 minut
. Drugi dzien: gotowanie przez 60 minut
. Trzeci dzien: gotowanie przez 30 minut

- Sterylizacja
Sterylizacja odbywa sie w autoklawie:

1. Uktadamy puszki na przektadke i zalewamy woda, tak aby poziom wody byt 1 cm ponad
puszkami

2. Podgrzewamy do uzyskania 121°C

Utrzymujemy temperature 121°C przez 25-45 minut, w zaleznosci od wsadu

4. Chtodzimy

w

Ostrzezenie: UWAGA!

Nie otwieramy autoklawu, jesli manometr wskazuje Puszki nalezy chtodzic kazdego

kazdym gotowaniem.
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